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Patentanspriiche 

1. Verbundbauplatte, insbesondere fur Doppelbo- 
den, aus einer mit einem Fullmaterial, wie Beton, 
gefullten Blechwanne, dadurch gekennzeichnet, 5 
daB auf dem Randabschnitt (2) der Blechwanne (1) 
eine Profilleiste (3) befestigt ist, die den Randab- 
schnitt (2) wenigstens teilweise auf der Oberseite 
und auf der AuBenseite iiberdeckt, wobei die Profil- 
leiste (3) derart an dem Randabschnitt (2) befestigt 10 
ist, daB sie mit diesem eine Einheit bildet. 

2. Verbundbauplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profilleiste (3) aus einem 
nicht korrosionsanf alligen Material besteht 

3. Verbundbauplatte nach den Anspruchen 1 und 2, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (3) den 
gesamten Umfang der Blechwanne (1) abdeckt. 

4. Verbundbauplatte nach den Anspruchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (3) am 
Innenrand mit einem nach oben vorstehenden Vor- 20 
sprung (5) versehen ist. 

5. Verbundbauplatte nach den vorhergehenden An- 
spruchen, dadurch gekennzeichnet, daB die Profil- 
leiste (3) einen etwa L-fdrmigen Querschnitt hat. 

6. Verbundbauplatte nach den Anspruchen 1 bis 4, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (3) ei- 
nen etwa U-fdrmigen Querschnitt hat 

7. Verbundbauplatte nach den vorhergehenden An- 
spruchen, dadurch gekennzeichnet, daB die Profil- 
leiste (3) einen Verlangerungsabschnitt (9, 11) auf- 30 
weist, der sich langs der Seitenwand der Blechwan- 
ne (1) erstreckt. 

8. Verbundbauplatte nach den vorhergehenden An- 
spriichen, dadurch gekennzeichnet, daB die Profil- 
leiste (3) mit einer Nut (13) oder einer entsprechen- 35 
den Ausnehmung zur Aufnahme einer Dichtung 
versehen ist. 

9. Verbundbauplatte nach den vorhergehenden An- 
spruchen, dadurch gekennzeichnet, daB in Abstan- 
den auf dem Randabschnitt (2) der Blechwanne (1) 40 
Bohrungen (8) ausgebiidet sind, in die das Material 
der Profilleiste (3) wenigstens teilweise eingedruckt 
ist. 

10. Verfahren zum Herstellen einer Verbundbau- 
platte, insbesondere fur Doppelboden, wobei eine 45 
Blechwanne tiefgezogen und mit einem Fiillmateri- 
al, wie Beton, gefullt wird, worauf nach dem Aus- 
harten des Fullmaterials die Verbundbauplatte zur 
Erzielung der erforderlichen AuBenabmessungen 
nachbearbeitet wird, dadurch gekennzeichnet, 50 
daB auf dem Rand der Blechwanne eine Leiste aus 
einem korrosionsbestandigen Material derart befe- 
stigt wird, daB die sich iiber den gesamten Umfang 
des Wannenrandes erstreckende Leiste den Wan- 
nenrand wenigstens auf einem Teilbereich auf der 55 
Oberseite und auf dem AuBenumfang uber- 
deckt,wobei diese Leiste fest mit dem Wannenrand 
verbunden wird, 

daB daraufhin die Blechwanne mit Fullmaterial ge- 
fullt wird, wobei der obere Rand der Leiste als 60 
Abstreifkante verwendbar ist, und daB nach dem 
Ausharten des Fullmaterials die Oberseite und die 
AuBenumfangsflache der Leiste zur Erzielung der 
erforderlichen Plattenabmessungen nachbearbei- 
tet wird. 65 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf dem Rand der Blechwanne eine 
Leiste aus einem korrosionsbestandigen Material 
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in der Weise befestigt wird, daB ein gieB-, streich- 
oder spachtelfahiges Material auf den Wannenrand 
aufgebracht wird, worauf man dieses Material zur 
Verfestigung ausharten laBt und danach die Blech- 
wanne mit Fullmaterial fullt. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf dem Rand der Blechwanne eine 
Leiste durch Aufspritzen eines korrosionsbestandi- 
gen Materials ausgebiidet wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf dem Rand der Blechwanne eine 
Leiste durch Aufkleben von Kunststoffstreifen aus- 
gebiidet wird. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verbundbauplatte nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren 
zu deren Herstellung. 

Bei Verbundbauplatten fur Doppelboden, die aus ei- 
ner mit Beton gefullten Blechwanne bestehen, ist es er- 
forderlich, Plattenabmessungen in der GroBenordnung 
von 1/10 mm einzuhalten, urn eine fugen- und verset- 
zungsfreie Verlegung zu gewahrleisten. Dies ist insbe- 
sondere deshalb schwierig, weil beim Tiefziehen der 
Blechwanne exakte MaBe nicht eingehalten werden 
konnen und die Wannenfullung in Form von Beton nach 
dem Ausharten schwindet. Deshalb ist eine Nachbear- 
beitung der fertiggestellten Verbundbauplatten uner- 
laBlich.Dies bringt aber wiederum Schwierigkeiten mit 
sich, weil das ublicherweise verzinkte Stahblech durch 
die Nachbearbeitung korrosionsanfallig wird. So wird 
beispielsweise bei einer bekannten Ausfuhrungsform 
der in der Plattenebene langs des Umfangs abstehende 
Randabschnitt der Blechwanne nach dem Ausharten 
und Belegen der Oberflache mit einem Bodenbelag 
langs des Umfangs durch Zuschneiden oder Zuschleifen 
auf das erwunschte MaB gebracht, wobei der Rand des 
verzinkten Bleches abgeschnitten oder zugeschliffen 
und damit korrosionsanfallig wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ver- 
bundbauplatte der eingangs angegebenen Art so auszu- 
bilden, daB eine maBgenaue Herstellung ohne die Ge- 
fahr spaterer Korrosion moglich ist. Femer soil ein Ver- 
fahren zur Herstellung einer solchen Verbundbauplatte 
angegeben werden. 

Diese Aufgabe wird im wesentlichen durch die Merk- 
male im Kennzeichen des Anspruchs 1 gelost. Fur die 
auf dem Umfang der Verbundbauplatte angebrachte 
Profilleiste kann ein nicht korrosionsanfalliges Material 
verwendet werden, das entsprechend den Erfordernis- 
sen derart bearbeitet werden kann, daB die AuBenab- 
messungen der Verbundbauplatte exakt den erforderli- 
chen Abmessungen entsprechen, ohne daB eine Bescha- 
digung der Zinkschicht auf der Blechwanne, und damit 
eine Korrosionsgefahr in Kauf genommen werden muB. 
Zusatzlich konnen durch entsprechende Profilgebung 
der Profilleiste zusatzliche Vorteile, wie scharfkantiger 
Rand fur gute Anlage des Bodenbelags und groBflachi- 
ge Anlage der Plattenrander aneinander, erzielt werden. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
der nachfolgenden Beschreibung und in den weiteren 
Anspriichen angegeben. 

Beispielsweise Ausfuhrungsformen nach der Erfin- 
dung werden nachfolgend anhand der Zeichnung naher 
erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in einem Teilschnitt durch den Randbereich ei- 
ner Verbundbauplatte eine erste Ausfuhrungsform des 
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Profils einer auf dem Randabschnitt aufgebrachten Pro- 
filleiste, 

Fig. 2 eine andere Ausfuhrungsform des Profils der 
Profilleiste, 

Fig. 3 eine Art der Befestigung der Profilleiste am 
Randabschnitt der Blechwanne, 

Fig. 4 eine abgewandelte Querschnittsform der Pro- 
filleiste, 

Fig. 5 eine weitere Ausgestaltung des Querschnitts 
der Profilleiste, 

Fig. 6 vereinfachte Ausfuhrungsformen der Profillei- 
ste, und 

Fig. 7 in perspektivischer Darstellung eine weitere 
Ausfuhrungsform. 

In den Figuren ist mit 1 eine Blechwanne bezeichnet, 
die mit einem langs des ublicherweise rechteckigen oder 
quadratischen Umfangs mit einem in der Plattenebene 
vorstehenden Randabschnitt 2 versehen ist. Bei der Aus- 
fuhrungsform nach Fig. 1 wird auf den Randabschnitt 2 
eine Profilleiste 3 aufgebracht, welche den auBeren Um- 
fangsrand des Randabschnitts 2 und dessen Oberseite 
abdeckt. Diese Profilleiste 3 wird auf dem Randab- 
schnitt 2 derart befestigt, daB die Profilleiste 3 mit der 
Blechwanne 1 bzw. deren Randabschnitt 2 eine Einheit 
bildet. Hierauf wird die mit der Profilleiste 3 versehene 
Blechwanne 1 mit Beton 4 oder einem entsprechenden 
Material gefullt, wobei der obere Rand der Profilleiste 3 
als Abstreifkante fur die Betonfullung 4 dient. Nach dem 
Ausharten der Betonfullung 4 wird, urn die erwiinschten 
AuBenabmessungen der Verbundbauplatte zu erhalten, 
die Oberflache der Platte bzw. die Oberflache der Be- 
tonfullung 4 und der Profilleiste 3 geschliffen, urn eine 
plane Oberflache zu erhalten. Ferner wird der Umfangs- 
rand der Profilleiste 3 derart zugeschnitten oder ge- 
schliffen, daB die Umfangsabmessungen der so ausgebil- 
deten Verbundbauplatte dem erforderlichen MaB ent- 
sprechen. Hierbei wird der Randabschnitt 2 der Blech- 
wanne 1 nicht beschadigt, der, wie die Blechwanne 1, aus 
verzinktem Stahlblech besteht. 

Die Profilleiste 3 kann aus einem beliebigen, nicht 
korrosionsanfalligen Werkstoff bestehen, beispielsweise 
Aluminium oder Kunststoff. Die Profilleiste 3 kann dem 
Umfang der Blechwanne entsprechend einstuckig oder 
mehrteilig ausgebildet sein. Bei der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 1 kann die Profilleiste 3 einstuckig ausgebildet 
und von oben auf den Randabschnitt 2 aufgedruckt wer- 
den, wenn der auBere Randabschnitt der Profilleiste 3 
ausreichend elastisch ist, den auBeren Rand des Randab- 
schnitts 2 der Blechwanne durch Schnappwirkung zu 
iibergreifen. Wird die Profilleiste 3 aus Einzeiabschnit- 
ten gefertigt, so wird sie so ausgebildet, daB sie den 
gesamten Umfang der Blechwanne 1 bzw. deren Rand- 
abschnitt 2 iibergreift bzw. abdeckt. Wird die Profilleiste 
3 aus maBhaltigem Kunststoff gefertigt, so ist es auch 
moglich, diese durch SpritzgieBen direkt auf dem Rand- 
abschnitt 2 der Blechwanne 1 anzubringen. 

Die Profilleiste 3 kann im Querschnitt L-formig aus- 
gebildet sein, wobei ein Schenkel die Oberseite des 
Randabschnitts 2 und der kiirzere Schenkel den auBeren 
Umfangsrand des Randabschnitts 2 uberdeckt. Urn die 
Profilleiste 3 mit dem Randabschnitt 2 der Blechwanne 1 
einstuckig zu verbinden, kann ein Klebemittel zwischen 
den beiden Bauteilen vorgesehen werden. Ferner ist es 
moglich, die Profilleiste 3 auf dem Randabschnitt 2 
durch einen Nietvorgang zu befestigen oder je nach 
Material der Profilleiste 3 diese beispielsweise durch 
PunktschweiBen mit dem Randabschnitt 2 zu verbinden. 

Durch diese feste, einstuckige Verbindung der Profil- 



leiste 3 mit dem Randabschnitt 2 kann die Oberseite der 
Profilleiste 3 und die Umfangsflache so bearbeitet wer- 
den, daB sich eine exakt plane Oberflache der Verbund- 
bauplatte und eine exakte Umfangsabmessung ergibt. 

5 Fig. 2 zeigt einen im wesentlichen U-formigen Quer- 
schnitt der Profilleiste 3, wobei am Innenrand des obe- 
ren Schenkels ein nach oben vorstehender Absatz 5 
ausgebildet ist, wahrend sich der am Ende abgerundete 
untere Schenkel bei 6 an die Abrundung des Bleches der 

io Blechwanne 1 an der Obergangsstelle zum Randab- 
schnitt 2 anlegt. Der nach oben ragende Vorsprung 5 
dient einerseits als Abstreifkante fur die Betonfullung 4 
und andererseits dazu, daB beim Fiillen der Blechwanne 
1 das Fiillmaterial nicht iiber den Rand bzw. die Profil- 

15 leiste auf die Seiten- bzw. Bodenseite der Blechwanne 1 
gelangt. Dies ist insbesondere dann wesentlich, wenn als 
Fiillmaterial 4 Anhydrid verwendet wird. Dieses Materi- 
al ist auBerordentlich korrosionsgefahrdend in Verbin- 
dung mit Sauerstoff. Ferner dient der nach innen verlan- 

20 gerte Schenkel 6 der Profilleiste nach Fig. 2 dazu, den 
Randabschnitt 2 der Blechwanne 1 zu stabilisieren. 

Am Innenrand des oberen Schenkels ist eine Ab- 
schragung 7 ausgebildet, die eine saubere Kante zwi- 
schen Verfullmaterial 4 und Blech der Blechwanne 1 

25 gewahrleistet. 

Fig. 3 zeigt eine Ausfuhrungsform der Befestigungs- 
art der Profilleiste am Randabschnitt 2 der Blechwanne 
1, wobei auf dem Randabschnitt 2 in Abstanden Bohrun- 
gen 8 ausgebildet sind. Nach dem Aufbringen der Profil- 

30 leiste 3 wird beispielsweise deren unterer Schenkel so 
verformt, daB sich ein Abschnitt der Profilleiste in die 
Bohrung 8 eindruckt und auf diese Weise die Profilleiste 
3 ohne Spiel mit dem Randabschnitt 2 fest verbunden 
wird. 

35 Fig. 4a zeigt eine Querschnittsform der Profilleiste 3 
mit einem am Innenrand der Profilleiste nach unten ver- 
langerten Abschnitt 9, der langs der Seitenwand der 
Blechwanne in diese hineinragt. Bei 10 ist ein dubelarti- 
ger Vorsprung wiedergegeben, der in Abstanden langs 

40 der Profilleiste 3 ausgebildet ist und zur Verankerung im 
Fiillmaterial 4 der Wanne dient. Fig. 4b zeigt eine Quer- 
schnittsform einer Profilleiste, bei der am unteren 
Schenkel der im Querschnitt etwa U-formigen Profillei- 
ste ein Abschnitt 11 langs der Seitenwand der Blech- 

45 wanne auf deren AuBenseite nach unten ragt. Die Ver- 
langerungsabschnitte 9 und 1 1 liegen jeweils fest an der 
Seitenwand der Blechwanne an und dienen zur Verstei- 
fung des Wannenrandes. Wahrend die Profilleiste nach 
Fig. 4a von oben auf den Wannenrand aufgesetzt wird, 

50 wird die Profilleiste nach Fig. 4b von auBen seitlich auf 
den Wannenrand aufgeschoben. Werden in der Seiten- 
wand der Blechwanne durch deren Verformung an sich 
bekannte Kronendubel 12 ausgebildet, die zur Veranke- 
rung der Blechwanne am Fiillmaterial dienen, so kann 

55 der nach unten ragende Verlangerungsabschnitt 11 der 
Profilleiste nach Fig. 4b zum Abdecken der an der Stelle 
der Kronendubel in der Seitenwand der Blechwanne 
ausgebildeten Offnungen beim Fiillvorgang der Wanne 
verwendet werden. 

60 Fig* 5 zeigt ein etwa U-formiges Querschnittsprofil 
einer Profilleiste mit einer beispielsweise schwalben- 
schwanzformig ausgebildeten Nut 13 am unteren 
Schenkel der Profilleiste. Diese Nut 13 kann zum Einset- 
zen einer Dichtung verwendet werden, die sich bei- 

65 spielsweise an der Seitenwand der Blechwanne abstutzt 
und mit einer entsprechenden Dichtung an der gegen- 
iiberliegenden Verbundbauplatte zusammenwirkt. 
Die zur Seitenwand der Blechwanne im wesentlichen 
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parallel liegende AuBenumfangsflache der Profilleiste 3 wobei auch der Vorsprung 5 durch entsprechende For- 
hat eine gewisse Hdhenabmessung, die durch entspre- menausbildung bzw. Materialeinstellung beim Aufspnt- 
chende Querschnittsgestaitung der Profilleiste auch ver- zen einer solchen Profilleiste vorgesehen werden kann. 
groBert werden kann, so daB sich eine gute Anlagefia- Als Material kann ein gieBfahiges, streichfahiges oder 
che der Profilleiste an der Profilleiste einer benachbar- 5 spachtelfahiges Material vorgesehen werden, das nach 
tenVerbundbauplatteergibt. dem Ausharten eine feste Form annimmt. Auch kann 

Nach Schleifen der Oberflache der gefiillten Wanne eine PVC-Leiste auf dem Wannenrand aufgeklebt wer- 
mit Profilleiste ergibt sich eine exakt plane Oberflache den. Wird ein gieB- oder streichfahiges Material ver- 
fur den aufzubringenden Bodenbelag, wobei durch die wendet, so kann am Wannenrand eine Form angesetzt 
Profilleiste die beim Tiefziehen zwangslaufig auftreten- 10 werden, in die das gieBfahige Material eingebracht wird, 
de Abrundung zwischen Randabschnitt 2 und Seiten- worauf nach dem Ausharten die Form abgenommen 
wand der Blechwanne uberdeckt wird, die sich bisher als wird, wahrend die so ausgebildete Profilleiste mit dem 
nachteilig erwiesen hat. Auch der AuBenrand der Profil- Wannenrand eine Einheit bildet. 

leiste kann durch die Nachbearbeitung scharfkantig Fig. 7 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform in per- 
ausgebildet werden, was fur den aufzubringenden Bo- 15 spektivischer Darstellung, wobei als Profilleiste em Auf- 
denbelag von Vorteil ist SchlieBlich schiitzt die Profil- steckrahmen 14 mit etwa U-formigem Querschnitt vor- 
leiste den Plattenrand beim Transport und bei der Mon- gesehen wird, der auf der Oberseite und auf dem mnen- 
tage, wobei der Wannenrand verstarkt wird. liegenden Schenkel Durchbrechungen 15 aufweist die 

Fig.6zeigtvereinfachteAusfuhrungsformenderPro- einen Durchtritt des Fullmatenals zulassen, aber den 
filleiste. Die Leiste nach Fig. 6a hat einen im wesentli- 20 Aufsteckrahmen in seiner Steifigkeit nicht schwachen, 
chen rechteckigen Querschnitt und wird in der Weise so daB der Aufsteckrahmen 14 zugleich zur Versteif ung 
auf dem Randabschnitt 2 der Blechwanne 1 angebracht, des Wannenrandes dient. Bei 16 ist der Aufsteckrahmen 
daB ein Teil der Profilleiste 3 iiber den auBeren Rand 14 durch Nieten am Wannenrand befestigt. Der Auf- 
des Randabschnitts 2 nach auBen vorsteht. Auf diese steckrahmen 14 wird als geschlossener Rahmen, bei- 
Weise ist ebenfalls die Oberseite der gefiillten Wanne 25 spielsweise aus Aluminium, gefertigt Auch durch diese 
und der Umfangsrand auf das erwiinschte MaB bear- Ausgestaltung eines Aufsteckrahmens wird die seithche 
beitbar, ohne daB das verzinkte Blech der Blechwanne und obere Bearbeitungsmoglichkeit des Wannenrandes 
beschadigt wird. Bei dieser Ausfuhrungsform nach gewahrleistet, wobei zusatzlich erne Versteifung des 
Fig. 6a kann die Profilleiste 3 auf dem Randabschnitt 2 Wandbereichs der Wanne erreicht wird. 
festgeklebt oder angenietet werden. Bei der Quer- 30 
schnittsform der Profilleiste nach Fig. 6b ist auf der Un- 
terseite der Profilleiste eine Ausnehmung zur Aufnah- 
me des Randabschnitts 2 ausgebildet. Im ubrigen ent- 
spricht diese Profilleiste der nach Fig. 6a. 

Nach einer anderen Ausfiihrungsabwandlung kann 35 
beispielsweise die in Fig. 6a wiedergegebene Profilleiste 
3 derart auf dem Randabschnitt 2 befestigt werden, daB 
der innen liegende Rand der Leiste noch im Bereich der 
horizontalen Flache des Randabschnittes liegt, so daB 
durch die Leiste nur der auBere Bereich des Randab- 40 
schnitts 2 uberdeckt wird. In diesem Falle erstreckt sich 
die Wannenfullung iiber den abgerundeten Bereich zwi- 
schen Randabschnitt 2 und Seitenwand der Blechwanne 
1 bis zum innen liegenden Rand der Profilleiste 3. 

Fig. 6c zeigt eine U-formige Profilleiste 3, die auf den 45 
senkrecht nach oben ragenden Randabschnitt der 
Blechwanne aufgesteckt ist Fig. 6d zeigt einen am Au- 
Benrand nach unten abgewinkelten Randabschnitt der 
Blechwanne, wobei eine im Querschnitt L-formige Pro- 
filleiste so angebracht ist, daB der AuBenumfang des 50 
Wannenrandes und die Oberseite des Wannenrandes 
wenigstens teilweise abgedeckt ist. In entsprechender 
Weise konnte auch bei der Randgestaltung nach Fig. 6c 
eine L-formige Leiste vorgesehen werden. Auch diese 
Leisten nach Fig. 6c und 6d werden durch Kleben oder 55 
Nieten fest bzw. spielfrei mit dem Wannenrand verbun- 
den. 

Die quadratische Verbundbauplatte kann an den Ek- 
ken mit scharf kantigen oder abgerundeten Ecken verse- 
hen sein, wobei sich die Profilleiste 3 iiber diese Ecken 60 
erstreckt. 

Die Profilleiste kann auch durch ein spritzfahiges Ma- 
terial ausgebildet werden, das mit dem Randabschnitt 
eine Einheit bildet und die nachtragliche Bearbeitbar- 
keit des Wannenrandes gewahrleistet, ohne daB das 65 
Blech der Wanne beschadigt wird. Hierbei kann bei- 
spielsweise ein Querschnitt der Profilleiste vorgesehen 
werden, wie er in den Fig. 1 und 6b wiedergegeben ist, 
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